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Weitere Informationen
iiber den sicheren Pum-
penbetrieb in Ex-Zonen nach Atex so-
wie iiber entsprechende Baureihen
mit Konformitétserkldrung bietet Ih-
nenAllweiler auf der Achema in
Halle 8.0 Stand M42-47.

Fit fiir die Ex-Zone

Spatestens Ende Juni missen auch Pumpen als nicht-

glektrische Betriehsmittel der Atex 100 entsprechen.

| | Magnetkupplungspumpen
Fachbericht |

sofern sie in Ex-Bereichen eingesetzt
werden. Magnetkupplungspumpen neh-

men auch diese Hurde und erledigen ihre Forderaufga-

ben sicher und kostenginstig.

. Magnetgekuppelte Pumpen bieten
“ neben einem giinstigen Preisniveau
eine immer hohere Betriebssicherheit
und dringen damit in die typischen
Einsatzbereiche von Spaltrohrmotor-
pumpen vor. Thr Vorteil ist, dass sie
von konventionellen Normmotoren
angetrieben werden konnen. Gegen-
iiber Pumpen mit normalen Wellen-
dichtungen sind sie auflerdem kos-
tengiinstiger herzustellen: Neue Ma-
terialien und vor allem neue Konzep-
tionen bewegen immer mehr Betrei-
ber dazu, hermetisch dichte Pumpen
anstatt normale Pumpen mit Wellen-
dichtungen einzusetzen.
Magnetkupplungspumpen wie et-
wa die Baureihe Allmag von Allwei-
ler weisen keine VerschleifSteile im
herkémmlichen Sinn auf und haben
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deshalb einen sehr geringen War-
tungsbedarf. Spezielle Typen (All-
mag CTT-M und CNH-ML) sind dar-
iiber hinaus fiir heifle Medien bis
420°C bzw. 350°C geeignet.

Um nun dem Bedarf der Chemie
nach solchen Pumpen in Atex-Aus-
fithrung zu entsprechen, hat Allwei-
ler bereits frithzeitig mit der Umset-
zung der Richtlinie 94/9/EG (Atex
100) begonnen; die erste Konfor-
mitiitsbescheinigung fiir die Allmag-
Baureihe wurde schon im Mai 2002
ausgestellt.

Basis fiir diese Bescheinigung ist
immer eine Gefahrenanalyse. Dabei
wurde festgestellt, dass sich durch
Diffusionsvorgénge an den Dichtun-
gen im Innenraum des Lagertrigers
eine explosionsfihige Atmosphire

Bitder: Allweiler

In umfangreichen Versuchen hat Allweiler die Eig-
nung von Magnetkupplungspumpen fiir Einsdtze
in explosionsgefdhrdeten Bereichen getestet und
nachgewiesen. Dazu wurde u.a. an der Aufen-
wand des Spalttopfs ein Thermoelement fixiert.

bilden kann. Bei Magnetkupplungs-
pumpen mit Spalttépfen aus elek-
trisch leitfahigem Material wird die
héchste Temperatur an diesem Bau-
teil entstehen, und die heifle Ober-
fliche des Spalttopfs kann eine po-
tentielle Ziindquelle darstellen. Ur-
sache fiir die Temperaturerhthung
am Spalttopf sind elektrische Wir-
belstrome, hervor gerufen durch
wechselnde Magnetfelder. Von den
metallischen Werkstoffen besitzt
Hasteloy C4 gegeniiber z.B. Titan ei-
nen deutlich grofleren spezifischen
elektrischen Widerstand und er-
zeugt somit weniger Wirbelstrom-
verluste, die zu einer Erwirmung der
Oberflachen fithren.

Zur Abfuhr dieser Verlustwirme
muss nun in der Magnetkupplungs-
pumpe immer ein ausreichender
Kiihlstrom vorhanden sein. Dieser
hat neben der Lagerschmierung die
Aufgabe, die Wirbelstrom-Verlust-
wirme an das Fordermedium abzu-
fithren. Die Zirkulation wird durch
Druckunterschiede zwischen Lauf-

Temperatur- Max. Mediumtemperatur
klasse fiir Baureihe Allmag

T4 106°C
L
T2 280°C
no
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Abgeleitet aus den Erkenntnissen von
Testldufen im Normal- und Stérbetrieb
ldsst sich zu jeder Temperaturklasse
eine maximal zuldssige Mediumtem-
peratur definieren.



rad-Austritt mit hohem Druck und
Spalttopfraum mit niedrigerem
Druck erzwungen.

Gemdfd Atex darf die Oberflichen-
temperatur des Spalttopfs die Tem-
peraturgrenze der entsprechenden
Temperaturklasse nicht iibersteigen.
Sobald also die Betriebstemperatu-
ren im Normalbetrieb am Spalttopf
bekannt sind, kann eine Freigabe der
Kupplung fiir Kategorie 3 erfolgen.
Fiir Kategorie 2 miissen zusitzlich
die Temperaturen bei fehlendem
Kithlstrom, verursacht etwa durch
Trockenlauf oder Magnetabriss er-
mittelt werden.

Durch Messungen hat Allweiler
nun die zuldssigen Mediumtempe-
raturen fiir den Pumpenbetrieb in
unterschiedlichen Temperaturklas-
sen ermittelt. Dabei zeigte sich im
Normalbetrieb eine deutliche Ab-
hingigkeit der Temperatur an der
Pumpenoberfliche von der gefahre-
nen Mediumtemperatur, Diese Be-
sonderheit wird bei der Zulassung in
den einzelnen Temperaturklassen
beriicksichtigt.
die Temperatur des Mediums sowie
durch Erwéarmung am Spalttopf
nicht gréfier als die zulissige Tem-

In Summe diirfen

peratur der jeweiligen Temperatur-
Aus dieser Beziehung
wird die zuldssige Mediumtempera-

klasse sein.

tur im Normalbetrieb ermittelt.

Im Storbetrieb wiederum zeigen
die gemessenen Temperaturen einen
kontinuierlichen Anstieg und fithren

Pumpentechnik

Magnetkupplungspumpen: Die neue Generation

Der neue Typ CMA der Allmhag-Bau-

reihe bietet etwa als Alternative zu

Pumpen mit Wellendichtungen fol-

gende Vorteile:

¢ Einsatz in einem weiten Anwen-
dungsbereich — mit wenigen,
standardisierten Ausfihrungen
wird ein breites Spektrum von
Forderaufgaben abgedeckt;

» gutes Preis/Leistungs-Verhiiltnis

und stark vereinfachte Lagerhal-

tung durch weitest gehende Ver-

wendung von Gleichteilen;

hohe Sicherheit und geringe Be-

triebskosten durch héchst mégli-

che Effizienz sowie robuste und
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zu einer Uberschreitung der zuliissi-
gen Temperatur der entsprechenden
Temperaturklasse. Der Stérbetrieb
muss daher durch Uberwachungs-
mafinahmen erkannt werden und
zur Sicherheitsabschaltung fiithren.
Beim Betrieb der Pumpe in Kate-
gorie 2 muss die durch eine mogliche
Betriebsstérung un-
zuldssige Erwiirmung mit einer
U’her\\'achungseim‘ic‘htung verhin-
dert werden. Bei Betriebweisen mit
konstanten Kenngroflen kann ein
Pumpenleistungswiichter zur Erken-

verursachte

nung von Betriebsstérungen mitge-
liefert werden. Bei nicht-konstanten
Kenngréflen kann eine Durchfluss-
und/oder Tankniveau-Uberwachung

verschleiarme Konstruktion;

* Forderung von Wéirmetrdgermedi-
en bis 350°C (auch als Inline-Aus-
fihrung);

o problemloser Einsatz in Ex-
Schutz-Bereichen nach Richtlinie
94/9/EG (ATEX 100).

--------

den Stirbetrieb erkennen. Die Ein-
richtung muss mindestens in einer
Reaktionszeit von fiinf Sekunden
zum Stillstand der Pumpe fithren.
Fazit: Fiir Einsétze in Kategorie 3
sind bei Verwendung der getesteten
leistungsstarken Magnetkupplung
(iibertragbares Drehmoment 127
Nm) keine zusitzlichen Uberwa-
chungseinrichtungen erforderlich.
In Kategorie 2
auftretende Stérung nicht zu einer
Ziindgefahr werden. Um dies zu ge-

wiederum darf eine

wiihrleisten, muss der Trockenlauf
durch Uber\\'achungsgeréte verhin-
dert werden.
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| selbstansaugend
I trockenlaufsicher
I wartungsfrei

| validierbar

I pulsationsarm

Die Merkmale unserer Schlauchpumpen...

| digi/analog/man. Ansteuerung

| Fordermengen von o,001 ml/min bis 8.000 I/h
I schneller Schlauch- und Medienwechsel

| hohe Dosiergenauigkeit

| Vertrauen Sie auf Schlauchpumpen des weltweit filhrenden Herstellers.
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